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1065 - COMODA TRENTO

= LISTA DE PECAS / Pieces List / Lista de Piezas
SEQ. REF. DESCRICAO DESCRIPTION DESCRIPCION MAT.PRIMA | COMP. | LARG. | ESP. QTD.
1 12717 | LATERAL ESQUERDA Left size Lateral izquierdo MDP 817 385 12 1
2 12718 | BASE Base Base MDP 1045 410 12 1
3 12719 | LATERAL DIREITA Right side Lateral derecho MDP 817 385 12 1
4 12720 | TRAVA CENTRAL Central lock Cierre centralizado MDP 590 44 12 1
5 12721 | TAMPO Top Tampo MDF 635 410 15 1
6 12722 | PAINEL VIDRO Glass panel Panel de cristal MDP 1355 420 12 1
7 12723 | LATERAL GAVETA Side drawer Lateral cajon MDP 380 140 12 8
8 12724 | FRENTE GAVETA Drawer background | Frente del cajon MDP 598 200 15 3
9 12725 | CONTRA FUNDO Against bottom Contra la parte inferior | MDP 541 130 12 4
10 12726 | FUNDO GAVETA Against bottom Cajon del fondo HDF 563 385 3 4
1 12727 | FUNDO Background Fondo HDF 838 303 3 2
12 12772 | FRENTE GAVETA COM CHAVE | Drawer background | Frente del cajon MDP 598 200 15 1
Data de lancamento: 18/01/2019 Data de Atualizag&o: 06/02/2019
Versao: Revisao: -
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Dimensao do Produto:

(LXAXP) 1045 X 1400 X 423

.
INSTRUCAD MONTAGEM PRODUTO

Intructions to Assembly / Instrucciones de montaje
.

CUIDADO PARA CONSERVACAD E LIMPEZA DO MOVEL

Care to conservation and clean / Cuidados de limpieza

Separe as pecas e acessérios de maneira organizada
Separate parts and accessories in way organized
Separe las piezas y accesarios de manera organizada
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Forrar o ch&o com o papelSo das embalagens.
Cover the floor with the cardboard
Cubra el suelo con la embalaje de cartén

E necessério 01 pessoa para montar o produto

It is necessary one person fo assembly
necesdrio Una persona para asamblar

0 produto deve ser a montado por um profissional qualificado

0 peso maximo de carga informado refere-se a ehjetos distribuide

de maneira uniferme sobrea toda area de contato da pega
Set maximum weight load refers to ohjects distributed
unifarmly over the entire contact area of the workpiece.

Conjunto de carga maxima de pesa se refiere a ohjetos distribuidos
uniformemente sobre toda el drea de contacto de la pieza de frabajo.

N&eo molhar o mével e ndo expor em lugar Gmido

Do not wat the mohile and do not expose in a wet place
No moje el producto y no exponer en un lugar hdmedo

N&o expor o mével préximo de fontes de calor.

Do not expose the mobile near heat sources
no exponga cercano de fuentes de calor

The product must be bly by a pr al
El producto debe ser blado por un prof | calificado No usar produtos abrasives.
Do not use abrasive products.
GIF No utilice preductos abrasivos.
Ferramentas necessarias > S~ U flanala li
{n&o fornecidas) 1 / O T mﬂp::::"hag:y :lo'::a eseca.
L Not include tools / No herramientas j\ ‘\‘;_‘_‘? Limpieza con un pafia limpio y sero

LISTA DE ACESSORIOS E FERRAGEM / ACCESSORIES AND HARDWARE / ACCESORIOS Y EQUIPOS
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PARAFUSO 4.5 X 45 CHATA PHILIPS 10 UNID
Screw 4.5 X 45/ Tornillo 4.5 X 45
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PARAFUSO 4.5 X 32 CHATA PHILIPS 8 UNID
Screw 4.5 X 32 / Tornillo 4.5 X 32
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PARAFUSO 3.5 X 25 CHATA PHILIPS 24 UNID
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PARAFUSO 3.5 X 12 CHATA PHILIPS 10 UNIQ
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PARAFUSO 3
Screw 3
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CHATA PHILIPS 48 UNID
/ Tornillo 3 X 12

Screw 4.5 X 25/ Tornillo 4.5 X 25
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PARAFUSO MINIFIX 8 UNID TAMBOR MINIFIX

Minifix screw / Tornillo minifix

8 UNID
Minifix Drum / Tambor Minifix
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CAVILHA MADEIRA 6 X 30 MM 20 UNID
Wood Bolts / Cuchillo de madera

FECHADURA 01 UNID
door lock / bloquear

PREGO COM CABECA 68 UNID
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CORREDICA TELES 04 UNID
Telescopic slide / Corredica Telescopica

Nail/ Clavo
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PE DO RACK 6 UNID
Rack foot / Pie de rack
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PERFIL PUXADOR 250 MM 4 UNID
Profile puller / Perfil del tirador
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PERFIL 01 UNID
Perfil / Profile

TAPA FURO 16 UNID
tap hole / tapa del agujero

Q
CANTONEIRA 04 UNID

ESPELHQ 01 UNID Corner / Esquina

Mirror / Espejo




01° PASSO (Fixar pegas 1 e 3 na pega 2

02° PASSO Fixar pegas 4 e 5 nas pegas 1 e 3

01° STEP |Fixing Parts 1 and 3 in part 2

02° STEP [Fix Parts 4 and 5 in parts 1 and 3

01° PASO |[Fijacion de las piezas 1y 3 en la parte 2

02° PASO Fije las partes 4 y 5 en las partes 1y 3
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03° PASSO [Fixar pega 6 nas pegas 1 e 3

04° PASSO Fixar peca 7 nas pegas 8 e 10, fixar pega 11 nas pegas 7 e 10

03° STEP |Attaching Part 6 to Parts 1 and 3 04° STEP [Fasten piece 7 on parts 8 and 10, fasten piece 11 in parts 7 and 10.
03° PASO |[Colocacion de la parte 6 en las partes 1y 3 04° PASO |Suijete la pieza 7 en las partes 8 y 10, sujete la pieza 11 en las partes 7 y 10.
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05° PASSO [Fixar acessorios K nas pegas 1 e 3, fixar vidro P na pega 6 06° PASSO [Fixar as pecas 11 utilizando os acessorios J, N
05° STEP  [Fix K-Accessories in parts 1 and 3, fasten glass P in Part 6 06° STEP -Fasten the parts 11 using the accessories j, n
05° PASO  [Fijar los accesorios K en las partes 1y 3, sujetar el vidrio P en la parte 6 06° PASO Fije las piezas 11 con los accesorios J, N
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07° PASSO [Fixar acessorio H na peca 9 08° PASSO |Aspecto final do produto

07° STEP |Fix Accessory H in part 9 08° STEP [Final product aspect
07° PASO (Fijar el accesorio H en la parte 9 08° PASO |Aspecto final del producto
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09° PASSO [ 10° PASSO |
09° STEP 10° STEP
09° PASO 10° PASO
11°PASSO |” 12° PASSO
11° STEP 12° STEP

11° PASO 12° PASO




